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การออกแบบสิ่งพิมพ์จำเป็นต้องมีการวางแผนทุกขั้นตอน เมื่อถึงขั้นที่เข้าสู่
ระบบการพิมพ์นักออกแบบสิ่งพิมพ์ต้องเลือกระบบและวิธีการพิมพ์ให้เหมาะสมกับประเภท
ของงานและงบประมาณท่ีกำหนดไว้  หากเลือกได้ถูกต้องผลท่ีตามมาคือความสำเร็จอย่างคุ้มค่า
ดงัน้ันนกัออกแบบสิง่พิมพ์จึงควรเรยีนรูร้ะบบการพมิพ์แบบตา่งๆ ให้เข้าใจเพือ่จะสามารถจดั
เตรียมต้นฉบับ  สัง่การและสือ่ความหมายใหเ้ข้าใจตรงกนัระหวา่งผูท้ำงานพมิพ์

ระบบการพิมพ์
ระบบการพิมพ์มีหลายระบบ แต่ระบบการพิมพ์ท่ีนิยมใช้ในงานออกแบบส่ิงพิมพ์

ไดแ้ก ่ระบบออฟเซต ระบบเลตเตอรเ์พรส ระบบกราววัร์ และระบบสกรนี

1. ระบบออฟเซต
การพิมพ์ในระบบออฟเซต (offset printing) เป็นการพิมพ์ในระบบ

อุตสาหกรรม ซ่ึงสามารถพมิพ์ได้เร็ว ได้จำนวนมาก ค่าใช้จ่ายน้อย แต่ควรมีจำนวนพิมพ์ต้ังแต่
3,000 แผ่น ข้ึนไป  เพราะถ้าน้อยกว่าน้ีราคาต่อหน่วยจะสูง  การพิมพ์สอดสีและมีภาพประกอบ
จะได้งานทีมี่คณุภาพดเีหมือนต้นฉบับ  สามารถใชก้ระดาษได ้2 แบบ คือ แบบป้อนม้วน (web
fed offset press) และแบบปอ้นแผ่น (sheet fed offset press) การพมิพ์ในระบบนีไ้ม่มีปัญหา
เร่ืองตัวพิมพ์สึกหรือหักและแม่พิมพ์ก็มีเม็ดสกรีนละเอียด การพิมพ์ในระบบออฟเซตนิยมใช้กับ
การพมิพ์นิตยสาร  รายงานประจำป ี จดหมายขา่ว  แผ่นปลิว  แผ่นพับ และหนงัสอืพิมพ์

ภาพที ่ 7.1 สิง่พมิพใ์นปจัจุบันสว่นมากมกัพมิพด์ว้ยระบบออฟเซต เพราะรวดเรว็และตน้ทนุตำ่
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การพิมพ์ในระบบออฟเซตปัจจุบันก้าวหน้ามาก คือมีแท่นพิมพ์ต้ังแต่ขนาดเล็ก
ใช้ในสำนักงานจนถงึขนาดใหญใ่ช้ในงานอุตสาหกรรม พิมพ์ได้สีเดียว ถึง 4  สี  และยังสามารถ
พิมพ์ได ้2 หน้าพรอ้มกนั  จึงนับว่าใหค้วามสะดวกแกผู้่ใช้งานเปน็อย่างยิง่

การพิมพ์ในระบบออฟเซตใช้แม่พิมพ์เป็นแผ่นโลหะพ้ืนแบนติดบนโมแม่พิมพ์
มีส่วนท่ีต้องการพิมพ์และส่วนพ้ืนอยู่บนระนาบเดียวกัน   ลูกคลึงน้ำเป็นตัวหล่อน้ำบนส่วนพ้ืนท่ี
ไม่ต้องการพมิพ์  และมีน้ำมันเคลอืบอยู่บนสว่นทีต้่องการพมิพ์  เม่ือผ่านลกูคลงึหมึกลงบนโม
แม่พิมพ์ ส่วนท่ีเป็นหมึกจะไม่ติดส่วนพ้ืน  แต่จะติดส่วนท่ีต้องการพิมพ์ซ่ึงมีเคลือบน้ำมันไว้  โมยาง
จะกล้ิงผ่านส่วนท่ีต้องการพิมพ์โดยมีโมแม่พิมพ์กดไว้ได้ภาพกลับซ้ายเป็นขวา   กระดาษเปล่าจะ
ถูกปอ้นเข้าไประหวา่งโมยางและโมแรงกดเพือ่รับหมึกจากโมยาง  ไดอ้อกมาเปน็งานพมิพ์

ภาพที ่ 7.2 ภาพระบบการพิมพ์แบบออฟเซต
ทีม่า : Craig. 1974: 89.

ขนาดของเครือ่งพิมพ ์  เครือ่งพิมพ์ระบบออฟเซตแบง่ตามขนาดของแทน่พิมพ์
ได้ดังน้ี (Paper Choices .  2005 )

ก. แท่นออฟเซตขนาดเล็ก เป็นแท่นพิมพ์ท่ีพิมพ์ด้วยกระดาษขนาดไม่เกิน
13” x 17” มีอุปกรณน้์อยไม่ซับซ้อน เหมาะกบังานพมิพ์ขนาดเลก็ เช่น การพมิพ์หัวจดหมาย
ซอง แผ่นปลิว หนังสอืและโปสเตอรข์นาดเลก็

ข. แท่นออฟเซตขนาดตัดสี ่ เป็นแท่นพิมพ์ขนาดกลาง พิมพ์ด้วย
กระดาษไมเ่กิน 18” x 25” มีอุปกรณม์ากขึน้ สามารถพมิพ์ได้หลายส ีเหมาะกบังานพมิพ์ท่ัวไป

ค. แท่นออฟเซตขนาดตัดสอง เป็นแท่นพิมพ์ขนาดใหญ่ พิมพ์ด้วย
กระดาษไมเ่กิน 28” x 40” (ใหญ่กว่าแท่นตัดส่ีเกือบเท่าตัว) มีอุปกรณ์ช่วยพิมพ์ต่าง ๆ  มากมาย
ทำใหพิ้มพ์ไดเ้ทีย่งตรง  แม่นยำ  และมีความเรว็ในการพมิพ์สงู

ง. แท่นออฟเซตขนาดตัดหนึ่ง เป็นแท่นพิมพ์ขนาดใหญ่ พิมพ์ด้วย

ลูกคลึงหมึก

ลูกคลงึน้ำยาฟาวนเ์ทน (fountain)โมแม่พิมพ์

โมยาง

โมแรงกด

หน่วยส่งกระดาษเข้าพิมพ์

หน่วยรับกระดาษ
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กระดาษที่มีขนาดใหญ่กว่า  30” x 40”  มีอุปกรณ์ช่วยพิมพ์มาก  นอกจากจะพิมพ์
ส่ิงพิมพ์ท่ัวไปท่ีต้องการปริมาณมาก ๆ  เช่น หนังสือพิมพ์แล้ว  ยังสามารถพิมพ์บรรจุภัณฑ์ได้ด้วย
ใช้ไดท้ัง้แบบป้อนกระดาษมว้นและปอ้นแผ่น  ซ่ึงข้ึนกบัจำนวนพมิพ์เป็นสำคญั  สงัคมปจัจุบัน
มีการเปล่ียนแปลงและขยายวงกวา้งมากข้ึน   ความต้องการงานพมิพ์ท้ังสีเดียวและพิมพ์สอดสี
มีมากขึน้เป็นเงาตามตวั  จึงทำใหมี้การพฒันาสรา้งแทน่พิมพ์ทีส่ามารถพมิพ์ไดค้รัง้ละ 2 - 4 สี
หรือมากกวา่นัน้  ซ่ึงปัจจุบันทำไดส้ำเรจ็และมีประสทิธิภาพดี

การพิมพ์ระบบนี้เป็นที่นิยมกันมากในเมืองไทย  แต่ละแบบแต่ละรุ ่นจะมี
สว่นประกอบแตกตา่งกนัเล็กนอ้ย คา่ใชจ่้ายในการพมิพ์ข้ึนอยู่กบัจำนวนสทีีพิ่มพ์ ถ้าต้องการ
พิมพ์สีเดียวไม่ว่าจะเป็นสีใดก็ตาม  กระดาษจะพิมพ์ผ่านแผ่นแม่พิมพ์เพียงคร้ังเดียว  ถ้าต้องการ
พิมพ์มากกว่าหน่ึงสี   กระดาษก็จะผ่านแม่พิมพ์ตามจำนวนสี   ซ่ึงทำให้ค่าใช้จ่ายเพ่ิมตามไปด้วย

2. ระบบเลตเตอร์เพรส
การพมิพ์ในระบบเลตเตอรเ์พรส (letterpress printing) เป็นระบบการพมิพ์

ที่เก่าแก่มาก การทำแม่พิมพ์มีค่าใช้จ่ายสูง เสียเวลากับการเรียงพิมพ์ การพิมพ์ในระบบ
เลตเตอร์เพรสมี 3 ชนิด คือการพิมพ์ด้วยแท่นแบบเพลตเทน (platen press) การพิมพ์
ด้วยแทน่นอน (flat - bed cylinder press) และการพมิพ์ด้วยแทน่แบบโรตาร ี (rotary letter-
press) ปัจจุบันยังใช้อยู่ทั้ง 3 ชนิด แต่ที่นิยมคือการพิมพ์ด้วยแท่นแบบเพลตเทน เพื่อใช้ใน
การพิมพ์ นูน การเจาะกรุ ปรุเส้น และที่นับหรือแสดงตัวเลข การพิมพ์ระบบเลตเตอร์เพรส
ใช้ในการพมิพ์ ฉลากสนิคา้ พิมพ์กราฟกิบนบรรจภัุณฑ์ แบบฟอร์มงานธรุกจิ การด์ วุฒิบัตร
ปกเทป หรือการพมิพ์ขนาดเลก็ตา่ง ๆ

ภาพที ่ 7.3 ตัวอย่างสิง่พิมพ์ทีพิ่มพ์ดว้ยระบบเลตเตอรเ์พรส เช่น การดนุนูน   พิมพ์กลอ่ง  การเจาะรู
การเดนิทอง  ฉลากสนิคา้  การแสดงตวัเลขในใบเสรจ็รับเงิน  และเทคนคิพเิศษตา่งๆ
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การพิมพ์ระบบเลตเตอร์เพรสเป็นการพิมพ์ซึ่งใช้แม่พิมพ์ที่มีส่วนที่เป็น
ภาพนูนสูงกว่าพ้ืนและเป็นภาพกลับซ้ายเป็นขวา  ตัวพิมพ์หรือแม่พิมพ์ท่ีใช้ระบบน้ีหล่อมาจาก
โลหะตะก่ัวผสมแมกนีเซียม  ปัจจุบันใช้โพลีเมอร์ชนิดแข็งหรือวัสดุอ่ืนเป็นแม่พิมพ์  วิธีการคือนำ
ตัวเรียงเข้าหนา้ตามดมัม่ีให้กลบัดา้นอดักรอบใหแ้น่น  นำเข้าสูแ่ทน่รองรบัช้ินพิมพ์ซ่ึงต้ังฉาก
กับพ้ืน  เวลาเดินเคร่ืองลูกกล้ิงยางจะเคล่ือนจากจานคลึงหมึกลงไปเกล่ียบนพ้ืนหน้าช้ินพิมพ์บน
แท่นรองรับช้ินพิมพ์  หมึกจะติดเฉพาะส่วนท่ีนูนข้ึนมา  เม่ือช่างพิมพ์ป้อนกระดาษเข้าไป  โมกด
กระดาษจะเข้าหาแท่นรองรับช้ินพิมพ์ซ่ึงน่ิงอยู่     แล้วอัดหรือกดกระดาษท้ังแผ่นกระทบช้ินพิมพ์
กระดาษรบัหมึกจากพืน้หน้าของช้ินพิมพ์แล้วถอยออกมา   ได้ภาพและตัวอักษรตามตอ้งการ

ภาพที ่ 7.4 แทน่พิมพ์ระบบเลตเตอรเ์พรส 3 แบบ
ทีม่า : Craig. 1974: 81-83.

 3.  ระบบกราวัวร์
การพิมพ์ระบบกราวัวร์ (gravure printing) ในปัจจุบันสามารถพิมพ์ได้ทั้ง

กระดาษแบบป้อนแผ่นและแบบป้อนม้วน  โดยเฉพาะถ้าพิมพ์ด้วยกระดาษแบบป้อนม้วน
จะไวกว่าการพิมพ์ระบบออฟเซตถึง 2 เท่า ค่าใช้จ่ายในการพิมพ์ก็สูงกว่าการพิมพ์ระบบอื่น
เพราะต้นทุนราคาแท่นพิมพ์ที ่ส ูงกว่า กระบวนการทำแม่พิมพ์ต้องทำใหม่ทุกครั ้ง
ทำให้มีค่าใช้จ่ายสูง  ดังนั ้น การพิมพ์ระบบนี ้จึงเหมาะกับงานที ่ต้องการคุณภาพสูง
และพิมพ์จำนวนมาก อย่างต่ำ 500,000 สำเนาขึ้นไป การพิมพ์ระบบกราวัวร์ใช้ในการพิมพ์
ภาพโปสการด์ แคตตาลอ็กสนิคา้ฟุม่เฟือย บรรจุภัณฑ์  กระดาษปดิฝาผนงั  แสตมป ์ เป็นต้น

ลูกคลึงหมึก
ลูกคลึงหมึก

ลูกคลึงหมึก

กระดาษ

กระดาษ

กระดาษ

จานคลึงหมึก

แม่พิมพ์

แม่พิมพ์

แม่พิมพ์

เพลทเทน

โมแม่พิมพ์

โมแรงกด

แบบแท่นนอน แบบโรตารีแบบเพลทเทน
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ภาพที ่ 7.5 ชิ้นงานที่พิมพ์ด้วยการพิมพ์ระบบกราเวียร์

การพิมพ์ระบบกราวัวร์ เป็นระบบการพิมพ์ซึ ่งให้ภาพที่พิมพ์ออกมา
มีคุณภาพดีท้ังบนกระดาษเน้ือหยาบ  กระดาษเน้ือละเอียดหรือกระดาษมัน  พิมพ์ได้ท้ังทีละหน้า
หรือทีละ 2 หน้า  แต่การพิมพ์ระบบกราววัร์ก็มีข้อจำกัดคือถ้าพิมพ์ตัวอักษรท่ีเล็กกว่า 8 พอยต์
ขอบจะดเูลือนลาง  ประสทิธภิาพในการมองเหน็จะลดลง โดยเฉพาะตวัอักษรทีบ่างเรยีว

การพิมพ์ระบบกราวัวร์เป็นการพิมพ์ร่องลึก  โดยส่วนที่ต้องการพิมพ์ใน
แม่พิมพ์นั้นจะเป็นร่องลึกสำหรับขังหมึกไว้คายบนกระดาษที่ใช้ในการพิมพ์ แม่พิมพ์จะ
สัมผัสกับกระดาษที่ใช้ในการพิมพ์เช่นเดียวกับการพิมพ์ในระบบเลตเตอร์เพรส  ต่างกันตรง
แม่พิมพ์ระบบกราวัวร์ต้องสร้างภาพหรือตัวอักษรที่ต้องการบนแผ่นทองแดง โดยการกัดกรด
หรือใช้เลเซอร์ให้เป็นหลุมเล็กๆ  มีขนาดหรือความตื้นลึกต่างกัน  ซึ่งจะทำให้ผลงาน
มีความเข้มของสีแตกต่างกัน วิธีทำงานของแท่นพิมพ์จะคล้ายการพิมพ์ระบบเลตเตอร์เพรส
แต่หมึกจะขังอยู่ในร่องแทนท่ีจะอยู่บนส่วนท่ีนูนเหมือนเลตเตอร์เพรส   เคร่ืองพิมพ์จะมีมีดบางๆ
ปาดหมึกที่ล้นออกมา   เมื่อป้อนกระดาษเข้าไปกระดาษจะทำหน้าที่เหมือนกระดาษซับคือ
ดูดซับหมึกพิมพ์ข้ึนมา  โทนสีท่ีหลากหลายเกิดจากความหนาบาง ของหมึกท่ีตกตะกอนในหลุม
ปฏิกิริยาเหล่าน้ีทำให้ภาพท่ีออกมามีลักษณะลายเสน้คมชัดมาก

ภาพที ่ 7.6 ภาพการพิมพ์ระบบกราวัวร์
ทีม่า : Craig. 1974: 85.

หน่วยส่งกระดาษเข้าพิมพ์

หน่วยรับกระดาษหลังพิมพ์

โมแม่พิมพ์

โมแรงกด

มีดปาดหมึก
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4.  ระบบสกรีน
การพิมพ์ในระบบสกรีน (screen printing) เป็นระบบการพิมพ์พื้นฐาน

ทีมี่วิธีการทำงานแบบงา่ยๆ  สว่นมากมกัใชแ้รงงานคน  สามารถพมิพ์ไดห้ลายสโีดยไมจ่ำกดั
และผลงานยงัออกมาประณตีพอสมควร   คา่ใชจ่้ายในการพมิพ์ระบบสกรนีไม่สงูนัก แต่ทำได้
น้อยชิ้นกว่าระบบอื่นและเสียเวลาเพราะหมึกที่ใช้พิมพ์มีคุณสมบัติแห้งช้า  มักใช้พิมพ์สิ่งที่
เล็กมากๆหรอืใหญ่มากๆ เช่น บนอะไหลค่อมพวิเตอร์ (computer chips) สตกิเกอร ์ บิลบอร์ด
ลายผา้ กระดาษปดิฝาผนงั โปสเตอร ์ ไม้  โลหะ  เสือ้ยืด  เป็นต้น

ภาพที ่ 7.7 ตัวอย่างสิ่งพิมพ์จากระบบสกรีน

การพิมพ์ในระบบสกรีนทำโดยปาดหมึกลอดผ่านผิววัสดุ ซ่ึงอาจเป็นตะแกรง
ไนล่อน ผ้าไหม หรือสแตนเลส ซึ่งขึงอยู่บนกรอบไม้หรือกรอบโลหะ สร้างภาพที่ต้องการ
พิมพ์ลงบนตะแกรงไนล่อน ผ้าไหมหรือสแตนเลสดังกล่าวซึ่งมีสภาพเป็นฉากพิมพ์ โดยส่วน
ที่ไม่ต้องการจะถูกกั้นไว้ ตะแกรงแม่พิมพ์จะมีลักษณะเป็นโพสิทีฟ (positive) ตรงกับภาพ
ทีต้่องการ   นำตะแกรงแมพิ่มพ์ทีส่รา้งแลว้ไปทาบบนวสัดทุีจ่ะใช้พิมพ์ หยอดสลีงบนตะแกรง
แม่พิมพ์ แล้วใช้ยางปาดซึง่มีผิวหน้าเรยีบปาดสใีห้ทะลผุ่าน ตะแกรงแมพิ่มพ์ไปติดบนพ้ืนวัสดุ
ท่ีรองรับ จะได้ช้ินงานพิมพ์ตามต้องการ

ภาพที ่ 7.8 ภาพการพิมพ์ระบบสกรีน
ท่ีมา: Smith. 1983: 227.

1. กรอบตะแกรง

2. กั้นรูตะแกรงส่วนที่ไม่ใช่ภาพ 3. ทาบตะแกรงลงบนวสัดพิุมพ์

4. หยอดสลีงบนตะแกรงแลว้ใช้ยางปาด

5. ช้ินงานพมิพ์



⌫ 
 

เทคนิคพิเศษท่ีใช้ในการพิมพ์
นอกจากระบบการพมิพ์ท่ีกล่าวไปแล้วข้างต้นยังมีเทคนคิพิเศษทีใ่ช้ในการพมิพ์

อีกมากมาย แต่ทีนิ่ยมมีดงัน้ี (Paper Choices Co. 2005)

 1. การพิมพ์โรยผงนูน
การพิมพ์โรยผงนูน (thermo graphic printing) ใช้พิมพ์ด้วยแท่นระบบ

เลตเตอร์เพรสแล้วโรยผงนูนซ่ึงเป็นสารเคมีลงบนช้ินพิมพ์แล้วนำไปอบความร้อน  ผงนูนจะเกาะ
ติดกับหมึกพิมพ์จับติดกระดาษ  เม่ือถูกความร้อนก็จะพองตัวข้ึน ทำให้ภาพ  ข้อความ  เส้นหรือ
ลวดลายตา่งๆ ทีพ่มิพน์นูสงูขึน้มา สว่นใหญมั่กจะใชก้บังานพมิพท์ีส่ำคญั เช่น การด์ตา่ง ๆ
หรือประกาศนียบัตร

ภาพที ่ 7.9 ตัวอย่างสิ่งพิมพ์โดยใช้เทคนิคการพิมพ์โรยผงนูน
ท่ีมา: Kaminsky Design. 1993.  7.

 2. การพิมพ์โรยทอง
การพมิพ์โรยทอง (bronzing)เป็นการพมิพ์โดยหมกึแหง้ช้า พิมพ์เป็นภาพ

ลวดลายหรือข้อความต่างๆ  แล้วโรยผงโลหะสีทองขณะที่หมึกยังเปียกอยู่ เพื่อให้ผงโลหะ
เกาะตดิ  ผงโลหะทีใ่ช้โรยมีหลายชนดิ เช่น ผงเงิน ผงทอง ผงอะลูมิเนียม เป็นต้น ปัจจุบันใช้
ผงแววโลหะ (metallic color) ที่มีความแวววาวใช้ง่ายและสะดวกกว่า แต่มีราคาแพงกว่า
หมึกพิมพ์ธรรมดา  งานพิมพ์บางแบบนิยมใช้วัสดุอื่นร่วมกับหมึกพิมพ์ เช่น กากเพชร
สกักะหลาด ผงสำล ี เป็นต้น วิธีน้ีมีช่ือว่าฟลอ็กกงิ (flocking) ซ่ึงสว่นใหญ่จะใช้ในงานพมิพ์ที่
ต้องการให้มีลักษณะพิเศษ เช่น โรยสำลีเป็นหิมะ โรยผงสักหลาดเป็นสีแดงใช้เป็นเสื้อผ้า
ซานตาคลอส เป็นต้น
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ภาพที ่ 7.10 บัตรเชิญในอดีตนิยมใช้เทคนิคการพิมพ์โรยทอง

3. การเดินทอง
การเดินทอง (hot stamping)เป็นการพิมพ์โดยใช้แผ่นทองหรือโลหะเปลว

(foil) แทนหมึก แผ่นทองจะมีกาว เม่ือได้รับความร้อนและแรงกดแผ่นทองจะละลายติดกระดาษ
สว่นใหญ่จะใช้พิมพ์ในระบบเลตเตอรเ์พรส ใช้พิมพ์สิง่ทีมี่คา่ เช่น ตราเครือ่งหมายสญัลักษณ์
การด์ วุฒิบัตร ปกเทป หรือปกหนงัสอื เป็นต้น

ภาพที ่ 7.11 ช้ินงานพมิพ์ท่ีมีการเดนิทอง จะเกดิความแวววาวมาก
ท่ีมา: 1. งานไปรษณย์ีแห่งชาต ิครัง้ที ่12. 2540.

2. DHA  Siamvala. n.d.

 4. การเจาะกรุ
การเจาะกรุ (die cutting) การพิมพ์ลักษณะนี้ส่วนใหญ่ใช้แท่นพิมพ์แบบ

เพลตเทน โดยใช้แม่พิมพ์เป็นเส้นเหล็กคมตัดเป็นรูปทรงต่างๆ ตามท่ีออกแบบไว้แต่ยังไม่ขาด
ออกจากกันเนื่องจากมีเนื้อกระดาษเชื่อมไว้เป็นจุดๆ เมื่อต้องการให้แยกออกให้ใช้แรงดัน
เพียงเล็กน้อยก็หลุดจากกนั

1. 2.
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ภาพที ่ 7.12 สิ่งพิมพ์ที่ใช้เทคนิคการเจาะกรุ
ท่ีมา: Kneen. 1991: 3.

 5. การพิมพ์หักเส้นและการเจาะรู
การพิมพ์หักเส้นและการเจาะรู (scoring and perforating) เป็นการพิมพ์

โดยใชเ้สน้เหล็กแหลมคมฝงัลงบนแมพิ่มพ์เป็นระยะเชน่เดยีวกบัการเจาะกร ุ  ต่างกนัคอืใช้ใน
กรณีที่ต้องการสิ่งพิมพ์ที่มีรอยปรุเพื่อการฉีกหรือพับงอหรือเป็นการทำร่องรอยไว้ให้ฉีก เช่น
คปูอง หรือแสตมป ์เป็นต้น

ภาพที ่ 7.13 สิง่พมิพท์ีใ่ชเ้ทคนคิการพมิพหั์กเสน้และการเจาะรู
ท่ีมา: Williams. 1993: 149.
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6. การพิมพ์ดุน
การพมิพ์ดุน (embossing) เป็นการพมิพ์ทีต้่องการเนน้สว่นสำคญัให้นูนข้ึน

โดยใชแ้ม่พิมพ์ 2 อันมีอันหน่ึงนูน   อีกอนัหน่ึงเว้าลกึลงไป   ป้อนกระดาษเขา้ตรงกลางแลว้ใช้
แรงกดจากแท่นพิมพ์ระบบเลตเตอร์เพรส เนื่องจากต้องรับแรงอัดมากกระดาษที่ใช้จึงต้องมี
ความหนาพอสมควร  ในกรณีท่ีต้องการให้นูนเป็นสีต้องพิมพ์สอดสีให้เรียบร้อยก่อน

ภาพที ่ 7.14 สิ่งพิมพ์ที่ใช้เทคนิคการพิมพ์ดุน
ท่ีมา: Williams. 1993: 45.

 7. การอาบมัน
การอาบมนั (varnishing) เป็นการพมิพ์ทีต้่องการใหมี้ผิวมันเป็นพิเศษ เช่น

หน้าปกหนงัสือ แฟ้ม แผ่นพับ เป็นต้น การทำสิง่พิมพ์ให้มีผิวมันทำไดห้ลายวธีิดังน้ี

7.1 ใช้หมึกพิมพ์ผสมน้ำมันชักเงา จะได้ร่องรอยการพมิพ์ท่ีมันแวววาว

7.2 ใช้วิธีพิมพ์ตรงบนกระดาษที่มีผิวมัน เช่น กระดาษอาร์ตมัน กระดาษ
อาร์ตแก้ว

7.3 ใช้น้ำยายูวีอาบ เคลือบปกหรือส่ิงพิมพ์ท่ีต้องการให้มีผิวมัน เม่ืออาบน้ำยา
แล้วนำไปผ่านแสงอัลตราไวโอเลตจะทำให้แห้งและมันวาว ปัจจุบันมีการอาบแบบด้าน แต่ราคา
แพงกว่า

7.4 ใช้พลาสตกิเคลอืบสิง่พิมพ์ทีต้่องการใหมี้ความมนัและทนทานมากกวา่
การอาบน้ำยายูวี การเคลือบพลาสติกสามารถป้องกันน้ำได้ เพราะเป็นแผ่นพลาสติกขาวใสปิดทับ
ส่ิงพิมพ์อีกช้ันหน่ึง โดยใช้ความร้อนช่วยให้ติดแน่นข้ึน วิธีน้ีได้งานท่ีมีคุณภาพดี แต่มีราคาแพง
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ภาพที ่ 7.15 ภาพสิง่พิมพ์ทีอ่าบมนัแบบที ่1 ใช้หมึกผสมนำ้มันชักเงา   แบบที ่2  พิมพ์บนกระดาษผวิมัน
แบบที ่3  อาบนำ้ยายวีู  แบบที ่ 4  เคลอืบพลาสตกิ

แบบที ่1 แบบที ่2

แบบที ่3
แบบที ่4
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สรุป
ระบบการพมิพ์ท่ีนิยมใช้ในงานออกแบบสิง่พิมพ์ ได้แก่  การพิมพ์ระบบออฟเซต

การพิมพ์ระบบเลตเตอร์เพรส การพิมพ์ระบบกราวัวร์ และการพิมพ์ ระบบสกรีน  ซึ่งการ
พิมพ์แต่ละระบบมลัีกษณะแมพิ่มพ์  ข้อด ี และข้อจำกดัตา่งกนั ซ่ึงเหมาะสำหรบัสิง่พิมพ์ต่าง
ประเภทกนั  และดว้ยการพมิพ์ทีเ่จรญิกา้วหนา้อยา่งมาก  ในปจัจุบันจงึมกีารนำเทคนคิและ
วิธีการตา่ง ๆ มาเสรมิ  ทำใหส้ิง่พิมพ์ดสูวยงาม  แปลกตา  และมคีณุคา่ขึน้

ข้อควรจำ
1. การพิมพ์ระบบออฟเซตใช้แม่พิมพ์พื้นราบ ส่วนที่เป็นพื้นแม่พิมพ์กับส่วนที่

ต้องการพิมพ์อยู่บนระนาบเดียวกัน ระบบนี้มีแท่นพิมพ์หลายขนาดตั้งแต่ขนาดเล็กถึงขนาด
ใหญ่ เหมาะสำหรับการพิมพ์สอดสีและมีภาพประกอบมาก เช่น นิตยสาร แผ่นพับ หนังสือพิมพ์
รายงานประจำปี

2. การพิมพ์ระบบเลตเตอร์เพรส ใช้แม่พิมพ์ผิวนูนให้สูงกว่าพื้นเป็นภาพกลับ
ซ้ายเป็นขวา ขวาเป็นซ้าย แม่พิมพ์เดิมหล่อด้วยโลหะ ปัจจุบันหล่อด้วยโพลิเมอร์ชนิดแข็ง
ข้อจำกัดคอือาจทำใหก้ระดาษขาด มีรอยยับ หรือมีเกร็ดข้ึนบนช้ินงาน การพมิพ์ระบบน้ีเหมาะ
สำหรับพิมพ์เทคนิคพิเศษและการพิมพ์บนบรรจุภัณฑ์

3. การพมิพ์ระบบกราเวยีร์ เป็นการพมิพ์ร่องลึก ในการพมิพ์แม่พิมพ์จะสมัผัส
กับกระดาษพิมพ์เช่นเดียวกับการพิมพ์ระบบเลตเตอร์เพรส ต่างกันตรงการพิมพ์ระบบกราเวียร์
ต้องนำภาพหรือตัวอักษรมาทำแม่พิมพ์ด้วยการกัดกรดหรือเลเซอร์ให้เป็นหลุมเล็กๆ ตื้นลึก
ต่างกัน การพิมพ์ระบบนี้ให้ภาพพิมพ์ที่มีคุณภาพ ใช้ได้กับกระดาษทุกชนิด มีข้อจำกัดคือ
ไม่ควรพิมพ์อักษรตัวบางหรือเล็กกว่า 8 พอยท์ เพราะขอบจะดูเลือลาง การพิมพ์แบบนี้
เหมาะสำหรับพิมพ์งานที่ต้องการคุณภาพสูง และจำนวนมากคืออย่างต่ำ 500,000 ชิ้น เช่น
แค็ตตาล็อกสินค้าฟุ่มเฟือย กระดาษปดิฝาผนงั แสตมป์

4. การพิมพ์ระบบสกรีนเป็นการพิมพ์โดยปาดหมึกลอดผ่านฉากที่เป็นตะแกรง
ไนล่อน ผ้าไหม หรือสแตนเลสที่ขึงบนกรอบไม้หรือกรอบโลหะ ค่าใช้จ่ายในการพิมพ์
ระบบสกรีนไม่สูงแต่ทำได้น้อยช้ิน เหมาะสำหรับพิมพ์ช้ินงานเล็กหรืองานใหญ่กว่าปกติ บนวัสดุ
หลายพืน้ผิว เช่น ผ้า ไม้ พลาสตกิ โลหะ
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